KAUFMANN
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iImmer die Ganzheit.

Eine der entscheidenden Fragen in der

momentanen Architekturdiskussion ist:

Wie kann man in einem angespannten
Markt schnell und preiswert Lebens-,
Bildungs- und Wohnraum schaffen —
und zwar Raum, der sowohl| Qualitat
hat, als auch stadtebaulich nachhaltig
und 6kologisch sinnvoll ist.

Eine Antwort darauf kénnen vorgefer-
tigte Elemente sein. Raummodule aus
Holz, die man wie in einem Baukasten-
system auf unterschiedliche Weise
miteinander kombinieren kann — bis
daraus eine Wohnung, ein Haus oder
eine ganze Siedlung entsteht.

Das wesentliche Kennzeichen eines
solchen vorgefertigten Elements ist
seine offene Struktur. Auf diese Weise
ist man flexibel bei der Anordnung und
der Kombination der Module, bei der
Raumaufteilung genieBt man einen
hohen Freiheitsgrad.

Klassische Aufgabenfelder der Raum-
modul-Bauweise sind neben mehrge-
schossigem Wohnungsbau insbesondere
Studentenwohnanlagen, Sozialzentren,
aber auch Hotels und Krankenhauser,
Biro- und Verwaltungsgebaude bzw.
Schulen und Kitas.

Eine Definition von Raummodul lautet
.vorgefertigter Raum”, bestehend aus
Wand, Boden und Decke. Wir verstehen
unter Raummodul einen moglichst end-
gefertigten Raum, ausgestattet mit allen
anwendungsspezifischen Funktionen.
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Das Ziel muss immer sein,
das Teil zum Vorteil zu machen.

Raummodule in Holzbauweise bieten
neben den bekannten Vorteilen von
Flexibilitat und Variabilitat kurze Bau-
zeiten durch einen hohen Vorfertigungs-
grad, ein angenehmes Raumklima,
leichte Rickbaubarkeit durch I6sbare
Verbindungen bei temporaren Objekten
und — nicht zu unterschatzen - eine
allgemeine Akzeptanz durch die Nutzer.
Naturlichkeit und Nachhaltigkeit des
Werkstoffes Holz sind Uberzeugend.

Wir von KAUFMANN BAUSYSTEME
nehmen bei dieser Art des Bauens eine
andere Perspektive auf asthetische
Fragen ein. Die Herausforderung wird
sein, wie man die einzelnen Elemente
auf unterschiedliche Weise miteinander
kombiniert.

Hier wird ein spannendes Spiel auf bis
zu sieben Geschossen er6ffnet. Raum-
einteilungen sind flexibel ausgelegt,
Fenster und Offnungen kénnen frei
angeordnet werden, Fassaden lassen
unterschiedliche Gestaltungsvarianten
zu. Dieser Spielraum in der Gestaltung
macht Raummodule vielseitig in der
Anwendung.

Durch das Zusammenfiigen der
Raummodule zu Baukdrpern, durch die
Anordnung dieser Baukdrper zueinan-
der entstehen flieBende Stadtraume.

Je nach Ausrichtung bieten sie Platz fur
Gemeinsames oder fur Privates.

Es geht nicht darum, Raumeinheiten
moglichst effizient zu stapein.

Es geht darum, den raumlichen Zusam-
menhalt zu denken, den elementaren,
dreidimensionalen Lebensraum,

die Wohnung und die Stadt, in der wir
uns taglich bewegen, zu erschaffen.




Diesem Teile-Beschleuniger
gehort die Zukunft.

Die Vorfertigung von Raummodulen mit
vollstandigem Innenausbau erfahrt eine
ausgesprochen dynamische Entwick-
lung. Die Gruinde dafur liegen in der
Vielseitigkeit der Module, die mit einer
hohen handwerklichen Ausfthrungs-
qualitat ausgestattet sind. Das Argu-
ment der Wirtschaftlichkeit der Module
Uberzeugt in der Hotellerie als Neubau
und als clevere Erweiterungsform ge-
nauso wie als kompakte Raumeinheiten
fur Sozialzentren und Studentenheime.
Auf die Fragen nach der Zukunft des
Wohnbaus liefert das Raummodul-
Konzept 6konomisch wie dkologisch
durchdachte Antworten.

Die Modulsysteme werden laufend
weiterentwickelt und auf neue Einsatz-
bereiche abgestimmt. So beweisen

die Holzmodule bei groBen Schul- und
Kita-Projekten ihr Talent. Ein zusatzli-

cher Vorteil der Modulbauweise:

=g die Gebaude kénnen spéater in anderer
Zusammensetzung weiterverwendet
werden. Entscheidend fiir die Qualitat
und die Wirtschaftlichkeit des Holzmo-
dulbaus ist die Konzentration der
Fertigung mit ihren vielen handwerk-
lichen Arbeitsschritten auf eine logis-
tisch ausgereifte Produktionskette.
Hochster Vorfertigungsgrad direkt im
Werk und kurze Montagezeiten vor Ort
verbinden sich zu einem attraktiven
Preis-Leistungs-Paket.



Verantwortungsvoller
Umgang mit der Umwelt
bedeutet auch grundsatzliche
Entscheidungen zu treffen -
uber den Baustoff,

uber das Bausystem.

KAUFMANNBAUSYSTEME

Fin Denkanstol3
|0st immer
eine Reaktion aus.

Der Werkstoff Holz verbindet die wirt-
schaftlich Uberzeugenden Lésungen mit
umweltorientierten Vorztigen. Aber auch
mit Komfort, wie guter Raumakustik
und einem gesunden Innenraumklima.
Nachhaltigkeit ist fr uns die Summe
aller guten Eigenschaften von Holz. Der
Baustoff Holz erweist sich auch als ko-
genialer Partner mit anderen Baustoffen.

Auch wir sehen uns in der Rolle des
Verbinders. Wir verbinden mit unserer
ganzheitlichen Betrachtungsweise von
Projekten Planung und Realisation.
Wir verbinden auch mehrere Funktionen
als Teil-GU oder Generalunternehmer.
Wir starken die Zusammenarbeit mit
Bauherren und Planern, indem wir uns
moglichst frih in der Planungsphase
einschalten und in den Entwicklungs-
prozess einbinden.




Synergien entstehen dort, wo mehrere

Krafte oder Kompetenzen aufeinander-

treffen und sich diese im Zusammen-
3 u.[: S.ta rke G emEI nsam ke I.ten wirken verstélrken. Es kommt auf das
: Zusammenspiel an. Jede Kompetenz,
wie die der Geschaftsfelder Hallenbau
oder Hochregallager bzw. Fassaden-
und Kommunalbau steuert seine
Besonderheiten bei, um am Ende einen
daraus resultierenden gemeinsamen
hoéheren Nutzen zu erlangen.
Eine Art win-win-Situation durch viel-
fache Erfahrung, spezifisches Wissen
und konstruktive Kreativitat.

EIGENE FERTIGUNG DER

Wir verbinden mit unserer

ganzheitlichen Betrachtungsweise von
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Holzbauprojekten die Planung mit der
Realisation. Wir verbinden mit unserer
Kompetenz bei Raummodulen die
einzelnen Teile, die so zum Ganzen
werden. Umgesetzt in der von uns ent-
] : wickelten Holzsystembauweise, die wie
GEMEINSAME ENTWICKLUNG \ E N geschaffen ist fur hohe Flexibilitat,
N Energieeffizienz, Nachhaltigkeit und
Preisrelevanz.

AUSFUHRUNGSPLANUNG
TERMINKOORDINATION
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PROJEKTKOORDINATION,

BAULEITUNG, MONTAGE,
UBERWACHUNG

LOGISTIK



1952
Grindung
eines Zimmerei-
betriebes durch

1958
Erzeugung
der ersten

1996

Messehallen Hannover

— tragende Multi-Boxen
1,97,2 bis 32 m Spannweite
Eintritt von

1997

- OlzBiindt Dornbirn —

1973 erstes mehrgeschossige
Eishalle Feldkirch

1979

1980

mit 60m Spannweiten

Grindung der
Kaufmann Holzbauwerk
GmbH

Rinter-Zelt Wien — 102m

1998
Sektkellerei Mezzocorona
— architektonische
Herausforderung durch
auf CNC-Fertigung

2003

Kaufmann Bausysteme
Gmbh wird als eigen-
standiges Unternehmen
aus dem Geschaftsbe-
reich Bautechnik der
Kaufmann Holz Gruppe
von Anton Kaufmann
gegrindet.

2008
Eintritt Christian
Kaufmann in die

Geschaftsleitung

il -

2008

SOLON BERLIN -
Entwicklung und Aus-
fahrung einer , low-

hat groBen Anteil am Erfolg.

Europaische Schule
Frankfurt — erstmals mit

2009

BMW-Hotel
Ammerwald — erstes
GroBprojekt in

2013
Hochregallager Lorsch —
groBtes Hochregallager

Die Geschichte von KAUFMANN
BAUSYSTEME beginnt mit Holz. Ganz
natdrlich. Statt von Innovation sprach
man vor Uber 65 Jahren von Weiterent-
wicklung, von der bestméglichen
Nutzung des Werkstoffes Holz als
konstruktiven Baustoff. Ganz im Sinne
der Wirtschaftlichkeit und der Nachhal-
tigkeit. Daran hat sich bis heute nichts
verandert.

Damals wie heute hat es im Unterneh-
men immer mutige Menschen gegeben,
die ein Stlck weiter vorausdenken und
vorausplanen konnten.
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2016
Neubau Messehallen

2016
Kauf der Fertigungs-
hallen fur den Holz-

2017
,UDQ"” Hamburg —
Studentenheim mit
371 Wohneinheiten

2018
Erweiterung

Konstruktives setzten wir im Hallenbau
mit groBten Spannweiten um, selbst
nach Uber 50 Jahren beeindrucken
diese Objekte heute noch durch ihre
technisch ausgereifte Ausfiihrung.
Auch im Hochregalbau erwies sich Holz
als — im wahrsten Sinne des Wortes —
aufbauender Werkstoff.

Der konstruktive Holzbau fand bei
KAUFMANN BAUSYSTEME immer neue
Herausforderungen, was ein hohes MaB
an Flexibilitat voraussetzte. Es sind die
Dimensionen, die uns Holzspezialisten
am Werkstoff Holz so faszinieren.

Unglaublich groBe Weiten oder

2020

Neubau
Firmenzentrale
in Reuthe

Belastungen genauso wie auBerordent-
lich wirtschaftliche Eigenschaften. Der
moderne Raummodulbau setzt genau
auf diese 6konomische Starke mit der
okologischen Komponente als idealen
Partner. Mit internationalem Erfolg.
Wir von KAUFMANN BAUSYSTEME
haben friih erkannt, dass ein Modul
immer so gut ist wie es wirtschaftlich ist,
immer so individuell wie es adaptierbar
ist, immer so schnell lieferbar wie

es seriell produzierbar ist. An unserem
zweiten Standort in Kalwang werden
die Raummodule genau nach diesem
Anforderungsprofil gefertigt.






: KAUFMANN

FUR GEBAUDE IN DEN BEREICHEN
. I BILDUNG (KINDERGARTEN, SCHULEN,
Y _ i STUDENTENHEIME) | WOHNBAU
R T ] I HOTELLERIE I SOZIALBAU

MESSBARE FAKTEN

I Serielle Fertigung und Ausftihrung aller Installationen im Werk
I Hohe Ausfuhrungsqualitat

I Schlusselfertige Produktion im Werk

I Sténdige Qualitatskontrolle

I Handwerker aller Gewerke arbeiten Hand in Hand

I Sehr kurze Bauzeit

I Witterungsunabhangige Montage

S e

i ! I Hochste akustische Standards
j - = I Budget- und Kostensicherheit
N - g I Weniger und einfachere Schnittstellen
y Tl S I Planungssicherheit und Disziplin

I Angeliefert, schnell versetzt und sofort beziehbar

Einzelraum Module Mehrraum Module (,, offene”)

1) : :
h' i3 | N Montage Module vor Ort
i
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Geplant in Reuthe,
umgesetzt in Kalwang.

Wenn GroBes zum Tragen kommt, dann
durch das Gemeinsame. Wir setzen auf
das konstruktive Miteinander — im Team
mit den Bauherren, den Planern und
den Handwerkern. Gemeinsam mit
ihnen entwickeln wir neue Ideen, die
zu funktionsorientierten und wirtschaft-
lichen Bausystemen fihren. In Reuthe
beginnt dieser spannende Prozess.

KAUFMANNBAUSYS

k3 -
g s S S A A
o B
-~ = | id =
= .- -
- 1 y
;1“ F
"
- -
i, -

Entscheidend fur die Qualitat und die
Wirtschaftlichkeit des Holzmodulbaus

ist die Konzentration der Fertigung mit
ihren vielen handwerklichen Arbeits-
schritten auf eine logistisch ausgereifte
Produktionskette. Hoher Vorfertigungs-
grad direkt im Werk und kurze Montage-
zeiten vor Ort verbinden sich zu einem
attraktiven Pries-Leistungs-Paket.

Produktionswerk Kalwang



Uber die Fahigkeit, das Modul
als Chance zu begreifen
und den Raum, sie zu nltzen.

In beiden Fallen sprechen wir von
Kapazitat. Die Nachfrage bei der Modul-
bauweise wird aufgrund der hervor-
ragenden Bauqualitat sowie der sehr
kurzen Bauzeit stark steigen.

Mit der Investition in die Fertigung am
Standort Kalwang sind die Kapazitaten
mit zwei Fertigungslinien und neuen
Standards in der Prozesssteuerung
sowie Qualitatssicherung mit 45.000 m?
neu dimensioniert. Der Standort in der

Steiermark erfullt alle logistischen
Anforderungen — sowohl durch die

infrastrukturellen Gegebenheiten als
auch durch seine Lage mit eigenem
Bahnanschluss und unmittelbarer Néhe
zur Autobahn.

Hotels, Seniorenheime, Schulen,

Studentenheime und Kitas hat
KAUFMANN BAUSYSTEME bereits
erfolgreich mit Modulen gebaut. Die
Diskussion um leistbares Wohnen durch
rationelleres Bauen erhalt durch die
Modulbauweise und der enormen
Bauzeitverklrzung bei zugleich hoher
Ausfuhrungsqualitat eine Uberzeugende
Argumentationskette. Mit ,pure livin”
haben wir einen revolutionar neuen
Ansatz fir Bauen und Wohnen entwi-
ckelt: Seriell vorgefertigte, komplette
Raummodule aus Massivholz, die nach
dem Prinzip , Plug & Play” zu multifunk-
tionalen, flexiblen Wohneinheiten
kombiniert werden. Am Standort
Kalwang sind die Kapazitaten fur
richtungsweisende Lésungen — ganz im
Sinne von klimapositivem Bauen —
geschaffen.
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KAUFMANN RAUMMODULE

Neubau Firmenzentrale
Kaufmann Bausysteme, Reuthe (A)
BAUHERR: Kaufmann Bausysteme GmbH
PLANUNG: Architektengemeinschaft
Johannes Kaufmann Architektur, -
NKBAK Architekten, —
sps Architekten

STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn -
PROJEKTLEITER: Sebastian Hagspiel .
UMFANG: Generalunternehmer 5 sy
—t 5
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_ , "a em Denken modularen Prozessen
'_'_.'1,»4,:_7' J o d modt aren Produktionskonfigurationen gibt
= e aufmann Bausysteme schon heute Antworten auf

“die funktionalen, wirtschaftlichen und logistischen

Studentenwohnheim UDQ, Hamburg (D)
I BAUHERR: PRIMUS developments GmbH
I PLANUNG: sauerbruch hutton
gesellschaft von architekten mbH, Berlin
I STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn
I PROJEKTLEITER: Klaus Berchtold
I UMFANG: Neubau mit 371 Wohneinheiten

HeraUSfOrderungen von mOrgen &« Bauherr Achim Nagel

126 KAUFMANNBAUSYSTEME



KAUFMANN RAUMMODULE

Studentenwohnheim Lutterterrasse, Goéttingen (D)
I BAUHERR: Studentenwerk Gottingen

I PLANUNG: VON M Architektur, Stuttgart

I STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn

I PROJEKTLEITER: Kilian Graf

I UMFANG: Studentenwohnheim mit 265 Einzelappartements, Generarlunternehmer
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Sekundarschule Mahlsdorf, Berlin (D)

I BAUHERR: Senatsverwaltung fur Stadtentwicklung & Wohnen, Berlin
I PLANUNG: nkbak, Frankfurt am Main

I STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn

I PROJEKTLEITER: Michael Kriegner

I UMFANG: Generalunternehmer

I VERWENDUNGSZWECK: Neubau einer Sekundarschule & Sporthalle




Architekt Andreas Krawczyk, nkbak Architekten

Schulerweiterung IGS Riedberg, Frankfurt (D)
BAUHERR: Hochbauamt der Stadt Frankfurt am Main
PLANUNG: nkbak - Nicole Kerstin Berganski
und Andreas Krawczyk, Frankfurt am Main
STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn
PROJEKTLEITER: Lukas Bischof
UMFANG: 90 Raummodule
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Europaische Schule, Frankfurt (D)
I BAUHERR: Hochbauamt der Stadt Frankfurt am Main
I PLANUNG: nkbak - Nicole Kerstin Berganski
und Andreas Krawczyk, Frankfurt am Main
I STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn
I PROJEKTLEITER: Thomas Bereuter
I UMFANG: Generalunternehmerleistungen ohne Baumeisterarbeiten
I AUSGEZEICHNET: Vorarlberger Holzbaupreis 2015
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BAUHERR: Vorarlberger gemeinnttzige Wohnungsbau-

und Siedlungsgesellschaft m.b.H.

PLANUNG: Johannes Kaufmann Architektur, Dornbirn

STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn

PROJEKTLEITER: Michael Kriegner

UMFANG: 90 Raummodule, Teil-GU ab Oberkante Bodenplatte
VERWENDUNGSZWECK: Gemeinn(tziger Wohnbau
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Wohnheim NeckersulmerstraBBe, Heilbronn (D)
BAUHERR: Himmelsbach u.a. Grundstticksgesellschaft
PLANUNG: Architekturbiro Joos Keller, Stuttgart
STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn
PROJEKTLEITER: Michael Kriegner
UMFANG: 27 Raummodule, Fassade, Dacharbeiten, Laubengang
VERWENDUNGSZWECK: Wohnbau
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Seniorenwohnhaus, Hallein (A)

I BAUHERR: Stadtgemeinde Hallein

I PLANUNG: sps-architekten zt gmbH, Thalgau
I STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn
I PROJEKTLEITER: Thomas Bereuter

I UMFANG: 136 Raummodule




Hotel Revier, Lenzerheide (CH)

BAUHERR: Fotimo Invest AG

PLANUNG: Carlos Martinez Architekten AG, Berneck
STATIK: Josef Kolb AG, Romanshorn

PROJEKTLEITER: Edwin Bechter

UMFANG: 96 Raummodule (drei verschiedene Modultypen)

inkl. Fassade und komplettem Dachaufbau
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Das Bader Hotel, Parsdorf (D)
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BAUHERR: Bader Hotelbetriebs GmbH

PLANUNG: Stefan Beschorner Architekt, Regensburg
STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn
PROJEKTLEITER: Klaus Berchtold

UMFANG: 50 Raummaodule, inkl. Fassade EG und Dach
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Josefhof, Graz (A)

BAUHERR: VAEB Versicherungsanstalt fur Eisenbahnen & Bergbau
PLANUNG: Dietger Wissounig Architekten ZT GmbH, Graz
STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn

und Wendl ZT GmbH, Graz

PROJEKTLEITER: Klaus Berchtold und Thomas Bereuter

UMFANG: 120 Raummodule, Fassade, Dachaufbau
VERWENDUNGSZWECK: Gesundheitseinrichtung
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KAUFMANN

HOCHREGALLAGER

Weil sich Nachhaltigkeit

Hochautomatisierte Lagerlogistik er-
fordert eine hohe Prazision in der Holz-
vorfertigung. Ein dermaBen hochtech-
nisiertes Netz funktioniert allerdings nur,
wenn die einzelnen Holzbauteile der
Konstruktion moglichst geringe Ver-
formungstoleranzen ausweisen. Zum
Beispiel konnen die empfindlichen Regal-
bedienungsgerate bereits bei wenigen
Zentimeter Durchbiegung des Holzes
die Ware nicht mehr identfizieren.

Eine enorme Prazision in der Vor-
fertigung der BSH-Holzteile im Werk ist
dazu Voraussetzung.

Nachhaltigkeit unterstreicht der Werk-
stoff Holz, weil er auch ohne Imprag-
nierungen resistent gegen die meisten
chemischen Substanzen wie Sauren,
Laugen oder eben Salz ist.

FAKTEN KAUFMANN HOCHREGALLAGER

I Kurze Bauzeit durch hohen Vorfertigungsgrad

I Unterschiedliche Festigkeitsklassen, je nach statischen Erfordernissen
I Keine Impragnierungen notwendig - resistent gegen

die meisten chemisch aggressiven Substanzen

I Holz ist die naturlichste Nachhaltigkeit

I Brandschutzsicher nach R30/R60-Anforderungen

I Verschiedene Ausfihrungstypen maglich




HRL Rothoblaas, Kurtatsch (1)

Regaltyp Silolager Doppeltief & Kanallager

Lagerkapazitat: 18.144 Platze
BAUHERR: Rotho Blaas GmbH, Kurtatsch
PLANUNG: Lucas Burgauner Architecture, Bozen
STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn
PROJEKTLEITER: Hannes Eberspacher
UMFANG: Hochregalllager
VERWENDUNGSZWECK: Einlagerung von

Verbindungsmittel fir den Holzbau
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AKL NEUTRIK AG, Schaan (FL)
Lagerkapazitat: 10.400 AKL
BAUHERR: Neutrik AG, Schaan
PLANUNG: Martin Ott ArchitekturAtelier AG, Vaduz
STATIK HOLZBAU: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn
PROJEKTLEITER: Werner Gasser
UMFANG: AKL mit Briicke, Zwischenbau, Kartonlager

i wabutine |
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HRL Alnatura GmbH, Lorsch (D)

Regaltyp Lagerweise Doppeltief

Lagerkapazitat: 31.176 Platze
BAUHERR: Alnatura Produktions- und Handels GmbH
PLANUNG: Swisslog AG, Buchs
STATIK HOLZBAU: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn
PROJEKTLEITER: Edwin Bechter
UMFANG: GroBtes Hochregallager in Holz weltweit

KAUFMANNBAUSYSTEME




HRL Salinen Austria AG, Ebensee (A)

Regaltyp Silolager Doppeltief

Lagerkapazitat: 11.600 Platze
BAUHERR: Salinen Austria AG
PLANUNG: Dr. Sherbl & Partner, Linz
STATIK: TB Niedermdller GmbH, Freiland
PROJEKTLEITER: Edwin Bechter

S — e P A ey

UMFANG: Hochregallager, Treppen und Begehung; i T N - e s
o . . . . ] o ey - T AT e T e L A e e - e
Pionierprojekt — erstes Hochregallager in reiner Holzbauweise weltweit =z fnt R e I T ™ Bersnani- . o

AUSGEZEICHNET: Vorarlberger Holzbaupreis 2009 :
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Theatrum Anatomicum, Bregenz
fuir Ktnstler Paul Renner

KAUFMANN

Mit KOnnen kann man
ganze Hallen fillen.

AuBergewodhnliche Dimensionen und
Formen erfordern Mut. Mut bei der
Planung und Mut bei der Umsetzung.
Wir sind der konstruktive Partner fr
anspruchsvolle Holzbauprojekte, die
asthetischen und funktionellen Raum
flr Kultur, Sport und Arbeit bieten.

Im Hallenbau zahlt die Kombination
der Einzelkomponenten miteinander

— es entsteht aus der Konfiguration der
Einzelteile das Formgebende, Gebaude-
bestimmende — sowohl in der Tragwirk-
ung als auch im optischen Erschei-
nungsbild.

In der Praxis geht es um klare Priorita-
ten, wie um moglichste Stitzfreiheit in
der Halle und um die Garantie best-
maoglicher Funktionalitdt Uber eine
bestimmte Zeitspanne. Adaptierungen
sollten ohne schwierige UmbaumaB-
nahmen mdglich sein. Die Konstruktion
entwickelt sich aus Funktion und dem
Wissen um den Umgang mit beidem.
Materialgerechtes Konstruieren, im
standigen Hinterfragen der Nutzlichkeit,
fuhrt zu angenehmer, wohltuender
Reduziertheit. Das passt doch genau
zum Holzbau.
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Neubau Messehallen 9-12, Dornbirn (A)

| BAUHERR: Messe Dornbirn GmbH, Dornbirn

I PLANUNG: marte.marte Architekten ZT GmbH, Feldkirch

I STATIK: gbd ZT GmbH, Dornbirn

| PROJEKTLEITER: Edwin Bechter

I UMFANG: Tragwerk (65 Fachwerkstrager mit je 65m Lénge,
4,5m Hohe und 17.750 kg Gewicht; in der Hallenmitte
werden keine Stltzen benotigt), Wandelemente, Zwischendecke

| AUSGEZEICHNET: Vorarlberger Holzbaupreis 2017
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Werkraumhaus, Andelsbuch (A)

I BAUHERR: Werkraum Bregenzerwald

I PLANUNG: Atelier Peter Zumthor & Partner AG, Haldenstein
I STATIK: merz kley partner ZT GmbH, Dornbirn

I PROJEKTLEITER: Michael Kriegner

I UMFANG: Detail- und Werkstattplanung,

Holzkonstruktion (in Zusammenarbeit mit den Mitgliedern

des Werkraum Bregenzerwald)
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Jedes Tell

ist mit jedem so

verbunden, dass

es ein Ganzes Ist.

Die Suche nach Lésungen, die das Bau-
en einfacher, schneller und kostengiins-
tiger machen sollen, hat bei Kaufmann
Bausystem nicht nur Tradition. Es ist die
Zukunft, denn die Idee der Vorfertigung
von Geb&uden in groBen Stlickzahlen
ist heute aktueller als je zuvor. Hohe
Qualitat, zuverlassige monetdre und
terminliche Planbarkeit sowie kurze
Montagezeiten auf der Baustelle machen
das elementierte Bauen fur Bauherren
und Planer immer interessanter.
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